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Hochgefulltes Kunststof f teil 

Die Erfindung betrifft ein hochgefulltes Kunststof f teil , das 
mit einem Grundkorper verbunden ist. 

Bei hochgef ullten Kunststof fteilen handelt es sich urn Teile, 
bei denen ein Material in einer Kunststof fmatrix eingebettet 
ist. Als Einbettungsmaterial kommen zum Beispiel dauermagneti- 
sche Partikel zur Herstellung eines kunststof fgebundenen Dau- 
ermagneten, weichmagnetische Partikel, deren magnetische Ei- 
genschaften sich durch die umgebenden elektromagnetischen 
Felder bestimmen, keramische Pulver, z.B. zur Herstellung von 
Dichtscheiben, sowie andere pulver- oder partikelf ormige 
Materialien in Betracht. Derartige hochgef lillte Kunststof f- 
teile werden meist durch SpritzgieBverf ahren hergestellt. 

Da Klebeverbindungen den Sicherheitsanf orderungen an die Be- 
festigung des Kunststof fteils in vielen Fallen nicht genugen, 
wird das Kunststof f teil meist an den Grundkorper angespritzt. 
Bei wechselnder Warmebelastung, insbesondere beim Erkalten des 
hochgefullten Kunststoffs nach dem Anspritzen, treten 
Schrumpf spannungen auf , die im Verbindungsbereich zu Rissen im 
Kunststof f teil flihren konnen. Diese konnen ein AbreiBen des 
Kunststof fteils vom Grundkorper bewirken. 

Dieses Problem tritt zum Beispiel bei kunststof fgebundenen 
Dauermagneten auf, die als Motor- oder Sensormagnete auf einer 
Welle zu befestigen sind. Hierzu wird der Grundkorper, auf den 
der kunststof fgebundene Dauermagnet befestigt ist, mit PreB- 
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sitz auf der betreffenden Welle angeordnet. Die als Motor- 
oder Sensormagnete eingesetzten Dauermagnete sind meist als 
Ring- oder Scheibenmagnete ausgebildet, die auf einem eben- 
falls ring- oder buchsenf ormigen Grundkorper befestigt sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verbindung 
zwischen einem hochgef ullten Kunststof f teil , z. B. einem 
kunststof fgebundenen Dauermagneten, und einem Grundkorper zu 
schaffen, die das Entstehen von Rissen im Kunststof f teil bei 
wechselnder Warmebelastung vermeidet. 

Die Aufgabe wird erf indungsgemaJ3 dadurch gelost, dass ein 
hochgef ulltes Kunststof f teil der eingangs genannten Art nicht 
unmittelbar, sondern liber mindestens ein Zwischenelement aus 
elastischem Material an dem Grundkorper befestigt ist, wobei 
das Zwischenelement mit mindestens einem Vorsprung in eine Nut 
oder Offnung des Kunststof fteils kraft- und/oder f ormschllissig 
eingreif t . 

Aufgrund der erf indungsgemaJ3en Mafinahme nimmt das Zwischen- 
element insbesondere im Bereich seines Vorsprungs oder der 
Vorsprlinge Schrumpf spannungen des hochgef ullten Kunststoffs 
bei wechselnder Warmebelastung zum groBten Teil auf, so dass 
Risse im Kunststof f teil vermieden werden konnen. Die Anforde- 
rungen an das Zwischenelement zur Vermeidung von Rissen konnen 
in Abhangigkeit von der Ausbildung des hochgef ullten Kunst- 
stoffteils und des Grundkorpers durch die Wahl der Geometrie 
der Vorsprlinge und des elastischen Materials in weiten Berei- 
chen variiert werden. 

Das Zwischenelement besteht vorzugsweise aus Kunststof f, des- 
sen Zusammensetzung und Shore-Harte den physikalischen Eigen- 
schaften des hochgef ullten Kunststof fteils angepasst sind, so 
dass Schrumpf spannungen durch den bzw. die Vorsprlinge des 
Zwischenelements zur Vermeidung von Rissbildungen aufgenommen 
werden konnen . 



Erfindung eignet sich insbesondere flir den Fall, dass das 



hochgefullte Kunststof f teil , z. B. als Motormagnet Oder Sen- 
sormagnet, ring- oder scheibenf ormig ausgebildet ist und das 
Zwischenelement zumindest teilweise an einer seiner Stirn- 
seiten angeordnet ist, wobei der Vorsprung in eine Nut oder 
Offnung an dieser Stirnseite eingebettet ist. 

Der Grundkorper, der als metallischer Tragerkorper ausgebildet 
sein kann, besteht in diesem Fall vorzugsweise aus einem buch- 
senformigen Teil zur Befestigung des Magneten an einer Welle 
und einem sich nach auiien erstreckenden Flanschteil, an dem 
das Zwischenelement oder die Zwischenelemente angebracht sind. 

Die erf indungsgemafle Anordnung des oder der Zwischenelemente 
zwischen dem hochgef iillten Kunststof f teil und dem Grundkorper 
hat weiterhin den Vorteil, dass Schwingungen , wie sie durch 
den Grundkorper in das hochgefullte Kunststof f teil eingeleitet 
werden konnen, reduziert werden, durch Warmeausdehnung oder 
nicht homogen eingeleitete Krafte erzeugte mechanische Span- 
nungen abgebaut werden konnen und eine thermische oder elek- 
trische Isolation zwischen Grundkorper und hochgef ulltem 
Kunststof f teil hergestellt werden kann. 

Der zuletzt genannte Vorteil liegt insbesondere dann vor, wenn 
das Zwischenelement ebenfalls ring- oder scheibenf ormig ausge- 
bildet und zwischen dem ringformigen Flanschteil des Grundkor- 
pers und dem ring- oder scheibenf ormigen hochgef iillten Kunst- 
stof f teil angeordnet ist. 

In einer besonderen Ausfuhrung der Erfindung ist das Zwischen- 
element auf das Flanschteil des Grundkorpers auf gespritzt f 
wobei es durch Laschen oder Offnungen des Flanschteils gehal- 
ten ist. Die so hergestellte Einheit wird dann in ein Werkzeug 
eingelegt und der hochgefullte Kunststoff auf das Zwischen- 
element auf gespritzt oder aufgepresst. 

In einer anderen Ausfuhrung kann auch zunachst der hochgefull- 
te Kunststoff auf das Zwischenelement aufgespritzt oder aufge- 
presst werden. Das Zwischenelement wird anschliefiend am 
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Flanschteil des Grundkorpers form- oder kraf tschlussig be- 
festigt . 

Dazu kann das Zwischenelement Vorsprunge aufweisen, die durch 
Offnungen im Flanschteil des Grundkorpers hindurchgreif en und 
eine Nietverbindung herstellen, indem z. B. die aus dem 
Flanschteil herausragenden Enden der Vorsprunge mittels Ul- 
traschall oder Heiflpragen zu einem Nietkopf geformt werden. 

Auch kann das Zwischenelement an der zum Flanschteil des 
Grundkorpers weisenden Stirnseite durch entsprechende Off- 
nungen im Flanschteil greifende Vorsprunge aufweisen, die eine 
Klippverbindung mit dem Grundkorper bilden. 

In einer anderen Ausfuhrung kann der Grundkorper in Form einer 
zylindrischen Buchse ausgebildet sein, wobei das Zwischen- 
element ein radial zum Grundkorper angeordnetes buchsenf ormi- 
ges Teil und an dessen einer Stirnseite ein sich nach auJ3en 
erstreckendes Flanschteil aufweist, an dem das hochgefiillte 
Kunststof f teil befestigt ist. 

Zur Befestigung weist der Grundkorper vorzugsweise radiale 
Offnungen auf, wobei das elastische Material des Zwischen- 
elements beim Aufspritzen desselben auf den Grundkorper in die 
Offnungen eingreift. 

Ebenso kann der Grundkorper an der zum buchsenf ormigen Teil 
des Zwischenelements weisenden Seite eine umlaufende Nut oder 
Vertiefungen aufweisen, in die das elastische Material des 
Zwischenelements beim Aufspritzen auf den Grundkorper ein- 
greift . 

Obwohl die Erfindung insbesondere zur Befestigung von ring- 
oder scheibenf ormigen Kunststof fteilen , wie z.B. kunststof f- 
gebundenen Dauermagneten, an einem entsprechend buchsenf ormig 
ausgebildeten Grundkorper geeignet ist, kann sie jedoch fiir 
beliebige hochgefiillte Kunststof fteile der eingangs genannten 
Art, die an einem Grundkorper befestigt sind, eingesetzt wer- 



den . 



Bei kunststof f gebundenen Dauermagneten kann es sich dabei um 
isotrope oder anisotrope Magnete handeln. Diese konnen als 
Binder fur die eingebetteten Dauermagnetpartikel thermoplasti- 
sche oder auch duroplastische Kunststof fe aufweisen. 

Der Grundkorper kann einstiickig ausgebildet sein. Er besteht 
vorzugsweise aus Metall oder Kunststof f. 

Der Grundkorper- kann als Stanzbiegeteil , Drehteil oder . in 
Fligetechnik hergestellt werden. 

Bevorzugte Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung werden im fol- 
genden anhand der Zeichnung naher beschrieben. 

Die Zeichnungsf iguren 1 bis 14 zeigen jeweils in der Mitte 
einen Langsschnitt durch das betreffende Ausf uhrungsbeispiel , 
links davon eine stirnseitige Ansicht des in der Mitte dar- 
gestellten Ausf iihrungsbeispiels von rechts und rechts eine 
stirnseitige Ansicht des in der Mitte dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiels von links, jeweils zur Halfte. 

Bei den in Figuren 1 bis 13 dargestellten Ausf uhrungsbeispie- 
len handelt es sich bei den hochgef ullten Kunststof fteilen 1, 
2, 3 und 4 um kunststof fgebundene Dauermagnete , die mit einem 
metallischen Grundkorper 5, 6, 7, 8, 9, 10 bzw. 11 , der auf 
eine in der Zeichnung nicht dargestellte Welle aufgepresst 
wird, verbunden sind. 

Wie weiterhin aus der Zeichnung hervorgeht, sind die hochge- 
f ullten Kunststof fteile 1, 2, 3 und 4 liber mindestens ein 
Zwischenelement 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 
bzw. 23 aus elastischem Kunststof f material an dem Grundkorper 
5, 6, 7, 8, 9, 10 bzw, 11 befestigt, wobei das Zwischenelement 
mit mindestens einem Vorsprung 24, 25 bzw. 26 in eine Nut 27 
oder Offnung 28 bzw. 29 des hochgef ullten Kunststof fteils 1, 
2, 3 bzw. 4 kraft- und/oder f ormschlussig eingebettet ist. Die 



Zwischenelemente, insbesondere ihre Vorsprunge, sind geome- 
trisch so gestaltet und das elastische Kunststof fmaterial so 
gewahlt, dass bei wechselnder Warmebelastung keine Risse im 
hochgef ullten Kunststof fteil entstehen. 

Bei der in Fig. 1 gezeigten Einheit ist der Grundkorper 5 als 
metallisches Stanzbiegeteil mit einem buchsenf ormigen Teil 30 
zur Befestigung an einer in der Zeichnung nicht dargestellten 
Welle und einem sich nach auJien erstreckenden Flanschteil 31 
ausgebildet, an dessen vom buchsenf ormigen Teil 3 0 abgewandten 
Stirnseite ein scheibenf ormiges Zwischenelement 12 angespritzt 
ist. Das Flanschteil 31 weist etwa in seinem mittleren Bereich 
urn den Umfang verteilte Laschen 32 auf , die zu der vom buch- 
senf ormigen Teil 3 0 abgewandten Seite gebogen sind. Das schei- 
benformige Zwischenelement 12 ist liber die Laschen 32 mit dem 
Grundkorper 5 verbunden. 

An der vom Grundkorper 5 abgewandten Stirnseite des scheiben- 
formigen Zwischenelements 12 sind liber dessen Umfang verteilte 
Vorsprunge 2 4 angeformt, die zu ihrem freien Ende hin eine 
Verbreiterung aufweisen. 

Das aus dem Grundkorper 5 und dem Zwischenelement 12 bestehen- 
de Teil wird zur Herstellung der gesamten Einheit in ein Werk- 
zeug gelegt und der Magnetwerkstof f auf die die Vorsprunge 24 
aufweisende Stirnseite des scheibenf ormigen Zwischenelements 
12 aufgespritzt oder aufgepresst. Durch die sich in den Ma- 
gnetwerkstof f des Kunststof fteils 1 erstreckenden verbreiter- 
ten Vorsprunge 24 wird das Kunststof fteil 1 uber das Zwischen- 
element 12 mit dem Grundkorper 5 fest verbunden. 

Das Zwischenelement 12 bildet mit dem Kunststof fteil 1 ein 
hohlzylindrisches Teil, dessen Innendurchmesser grofler als der 
Innendurchmesser des buchsenf ormigen Teils 30 des Grundkorpers 
5 ist. Der Aufienradius dieses Teils schlie!3t fluchtend mit dem 
Aul3enradius des Flanschteils 31 des Grundkorpers 5 ab. 



ig. 2 zeigt einen gegenliber der in Fig. 1 dargestellten Ein- 



heit etwas abgeanderten Grundkorper 6, dessen Flanschteil 31 
sich radial nur liber einen Teil des Zwischenelements 12 und 
des Kunststof fteils 1 erstreckt. Das Flanschteil 31 weist an 
seinem Aufienrand zu der vom buchsenf ormigen Teil 3 0 abgewand- 
ten Seite gebogene Laschen 32 auf, iiber die das Zwischenele- 
ment 12 mit dem Grundkorper 6 verbunden ist. 

Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausflihrung wurde zunachst der 
Magnetwerkstof f des Kunststof fteils 1 auf ein scheibenf ormiges 
Zwischenelement 13 auf gespritzt . Die f ormschlussige Verbindung 
zwischen dem Kunststof f teil 1 und dem Zwischenelement 13 wird 
wie bei den vorstehend beschriebenen Ausf uhrungsbeispielen 
durch Vorsprunge 24 gebildet, die mit dem Magnetwerkstof f 
umspritzt werden, so dass sie in sich nach innen verbreiternde 
Offnungen 28 im Kunststof f teil 1 greifen. 

Das scheibenformige Zwischenelement 13 weist an der vom Kunst- 
stoffteil 1 abgewandten Stirnseite urn den Umfang verteilte 
zylinderformige Erhebungen auf, die durch Offnungen 3 3 im 
Flanschteil 31 des Grundkorpers 7 hindurchgreif en und die nach 
dem Zusammenfligen mit dem Grundkorper 7 mittels Ultraschall 
Oder Heiflpragen zu einem Nietkopf 34 umgeformt werden. Uber 
diese Nietverbindungen ist das Kunststof f teil 1 am Grundkorper 
7 uber das Zwischenelement 13 befestigt. 

Fig. 4 zeigt an Stelle der Nietverbindung eine andere Befesti- 
gungsmoglichkeit . Hier wurde wie in den Ausf uhrungsbeispielen 
gemafl Fig. 1 und 2, ein scheibenf ormiges Zwischenelement 14 
auf den Grundkorper 7 auf gespritzt . Durch uber den Umfang 
verteilte Offnungen 33 im Flanschteil 31 des Grundkorpers 7 
tritt die Kunststof f masse des Zwischenelements 14 auf der 
Ruckseite des Flanschteils 31 aus . und bildet dort eine um- 
laufende ringformige Befestigung 35. Danach wurde der Magnet- 
werkstoff des Kunststof fteils 1 auf das scheibenformige Zwi- 
schenelement 14 auf gespritzt oder aufgepresst. 



Bei den in den Figuren 5 bis 8 gezeigten Ausf uhrungsbeispielen 
sind die Grundkorper 8, 9, 10 und 11 in Form einer zylindri- 
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schen Buchse ausgebildet. Die Zwischenelemente 15, 16, 17 bzw. 
18 weisen ein radial zum Grundkorper angeordnetds buchsenfor- 
miges Teil 36 und an dessen einer Stirnseite ein sich nach 
aui3en erstreckendes Flanschteil 37 auf , an den das Kunststof f- 
teil 1 wie bei den vorstehend beschriebenen Ausf uhrungsbei- 
spielen befestigt ist. 

Die in den Figuren 5 und 7 gezeigten Einheiten konnen vorteil- 
haft auf eine in der Zeichnung nicht dargestellte Welle aufge- 
presst werden, wohingegen die in den Figuren 6 und 8 gezeigten 
Einheiten sich fiir eine Befestigung in einer in der Zeichnung 
nicht dargestellten Bohrung eignen. 

Fur die sichere Verbindung zwischen den Kunststof f teilen 1 und 
den in den Figuren 5 und 6 gezeigten Grundkorpern 8 und 9 sind 
in den Grundkorpern 8 und 9 radiale Offnungen 38 vorgesehen, 
in die beim Anspritzen der Zwischenelemente 15 und 16 Kunst- 
stof f material eindringt . 

Bei den in den Figuren 7 und 8 gezeigten Ausf uhrungsbeispielen 
sind an Stelle der Offnungen umlaufende Nuten 39 an den zu den 
Zwischenelementen 17 und 18 weisenden Seiten der buchsenf ormi- 
gen Grundkorper 10 bzw. 11 ausgebildet. 

Die in den Figuren 9 und 10 dargestellten Auf iihrungsbeispiele 
weisen als Grundkorper 7 wiederum metallische Stanzbiegeteile 
auf. Diese wurden mit den hochgef ullten Kunststof f teilen 2 
bzw. 3 in ein Werkzeug eingelegt und in einem Arbeitsgang mit 
Kunststoff umspritzt, der die Zwischenelemente 19 bzw. 20 
bildet. 

Die Befestigung der Zwischenelemente 19 und 2 0 an den Grund- 
korpern 7 erfolgt wie bei dem in Fig. 4 gezeigten Ausfiihrungs- 
beispiel. Die Zwischenelemente 19 und 20 umgreifen das hochge- 
fullte Kunststof fteil 2 bzw. 3 an der radial innenliegenden 
Seite mit einem ringfdrmigen Bereich 40, der an seinem vom 
Grundkorper 7 abgewandten Ende einen nach aufien weisenden 
umlaufenden Vorsprung 25 aufweist. Der Vorsprung 25 halt das 



hochgefiillte Kunststof f teil 2 bzw. 3 am Grundkorper 7. 



Zur Abstiitzung des hochgef ullten Kunststof fteils 2 am Grund- 
korper 7 ist bei dem in Fig. 9 dargestellten Ausf uhrungsbei- 
spiel ein umlaufender Bund 41 an der radialen Aufienseite des 
Kunststof fteils 2 vorgesehen. 

Bei dem in Fig. 10 gezeigten Ausf iihrungsbeispiel dienen zur 
Abstiitzung des hochgef ullten Kunststof fteils 3 am Grundkorper 
7 einige liber den Umfang verteilte Erhebungen 42. 

Die in den Figuren 9 und 10 gezeigte Einheit aus hochgef ullten 
Kunststof fteilen 2 und 3 und Zwischenelementen 19 bzw. 20 ist 
ebenfalls als Ring mit rechteckigem Radialschnitt ausgebildet, 
dessen Innendurchmesser groBer ist als der Innendurchmesser 
des Grundkorpers 7 . 

Figur 11 zeigt die Verbindung eines als Stanzbiegeteil ausge- 
bildeten Grundkorpers 8 mit einem hochgef ullten Kunststof f teil 
4 mit Hilfe mehrerer in Form von Stiften ausgebildeter Zwi- 
schenelementen 21. Die stif tf ormigen Zwischenelemente 21 wer- 
den von der zum buchsenf ormigen Teil des Grundkorpers 8 wei- 
senden Seite in Offnungen, die iiber den Umfang des Flansch- 
teils des Grundkorpers 8 verteilt sind, eingesteckt. Sie lie- 
gen an der zum buchsenf ormigen Teil weisenden Stirnseite des 
Flanschteils mit einem kalottenf ormigen Kopf 43 an. An ihrem 
dem Kopf 4 3 gegeniiberliegenden Ende weisen die stif tf ormigen 
Zwischenelemente 21 sich zur Seite spreizende Teile 44 auf, 
die als Vorspriinge 26 zur Befestigung am Kunststof f teil 4 
wirken. Die als Kunststof fklipse ausgebildeten Zwischenelemen- 
te 21 wurden vor dem Einlegen des Grundkorpers 8 in eine 
Spritz- oder Pressform in die Bohrungen am Flanschteil des 
Grundkorpers 8 eingesetzt. In einem nachf olgenden Arbeitsgang 
wurde der Magnetwerkstof f des Kunststof fteils 4 an die vom 
buchsenformigen Teil abgewandte Stirnseite des Flanschteils 
des Grundkorpers 8 urn die Vorspriinge 26 der stif tf ormigen 
Zwischenelemente 21 herum angespritzt oder angepresst. 



Figur 12 zeigt ein Ausf uhrungsbeispiel mit einem scheibenfor- 
migen Zwischenelement 22, an dessen mit den Vorspriingen 28 
versehenen Stirnseite der Magnetwerkstof f des Kunststof f teils 
1 angespritzt oder aufgepresst wurde. An der gegeniiberliegen- 
den Stirnseite weist das Zwischenelement 2 2 iiber den Umfang 
verteilte als Klip-Verbindung dienende Vorspriinge 45 auf, die 
ahnlich zu den Vorspriingen 26 der in Fig. 11 gezeigten Zwi- 
schenelemente 21 ausgebildet sind. Diese Vorspriinge 45 durch- 
greifen entsprechend iiber den Umfang verteilte Bohrungen im 
Flanschteil des Grundkorpers 9. 

Bei dem in Fig, 13 gezeigten Ausf uhrungsbeispiel wurde zu- 
nachst auf die zum buchsenf ormigen Teil 30 des Grundkorpers 7 
weisenden Stirnseite des Flanschteils 31 ein scheibenf ormiges 
Zwischenelement 23 so auf gespritzt , dass durch iiber den Umfang 
des Flanschteils 31 verteilte Offnungen 28 sich im Durchmesser 
erweiternde zylindrische Vorspriinge 24 entstehen. Auf die 
gegeniiberliegende Stirnseite des Flanschteils 31 wurde dann in 
einem weiteren Arbeitsschritt der Magnetwerkstof f des Kunst- 
stof f teils 1 auf gespritzt oder aufgepresst. 

Aus Fig. 14 geht ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel hervor, bei 
dem der f lanschartige Bereich des Grundkorpers 4 7 von aufien 
ringformig mit dem Kunststoff des Zwischenelements umspritzt 
wird. Die so entstandene Einheit wird in ein Werkzeug einge- 
legt, und der Magnetwerkstof f des Kunststof f teils 46 aufge- 
spritzt oder aufgepresst. Die halbrunden Aussparungen 48 am 
auBeren Rand des f lanschartigen Teils des Grundkorpers 4 7 
dienen als radialer Verdrehschutz fur das Kunststof f teil auf 
dem Grundkorper 47. 
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10 Hochgeftilltes Kunststof f teil 

Bezuoszeichenliste 



1-4 hochgef iilltes Kunststof f teil 
15 5-11 Grundkorper 

12 - 23 Zwischenelement 
24-26 Vorsprung 

27 Nut 

28 - 29 Offnung 

20 30 buchsenf ormiges Teil 

31 Flanschteil 

32 Lasche 

33 Offnung 

34 Nietkopf 

25 35 Befestigung 

36 buchsenf ormiges Teil 

37 Flanschteil 

38 Offnung 

39 Nut 

30 40 ringf ormiger Bereich 

41 Bund 

42 Erhebung 

43 Kopf 

44 gespreizte Teile 
35 45 Vorsprunge 

46 hochgeftilltes Kunststof f teil 
4 7 Grundkorper 
4 8 Ausnehmungen 
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Hochgefulltes Kunststof f teil 
Anspriiche 

1. Hochgefiilltes Kunststof f teil (1; 2; 3; 4; 46), das mit 
einem Grundkorper (5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 47) verbunden 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Kunststof f teil (1; 2; 3; 4; 46) nicht unmittelbar, sondern 
liber mindestens ein Zwischenelement (12; 13; 14; 15; 16; 
17; 18; 19; 20; 21; 22; 23) aus elastischem Material an 
dem Grundkorper (5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 47) befestigt ist, 
wobei das Zwischenelement (12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 
20; 21; 22; 23) mit mindestens einem Vorsprung (24; 25; 
26) in eine Nut (27) oder Offnung (28; 29) des Kunststof f- 
teils (1; 2; 3; 4; 46) kraft- und/oder f ormschllissig ein- 
gebettet ist. 

2. Hochgefiilltes Kunststof f teil (1; 4; 46) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass es ring- 
oder scheibenformig ausgebildet ist und das Zwischenele- 
ment (12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 21; 22; 23) zumindest 
teilweise an einer seiner Stirnseiten angeordnet ist, 
wobei der Vorsprung (24; 26) in eine Nut oder Offnung (28, 
29) an dieser Stirnseite eingreift, 

3. Hochgefiilltes Kunststof f teil nach Anspruch 1 oder 2, d a - 
durch gekennzeichnet, dass das Zwischen- 
element (12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 22; 22; 23) ring- 
oder scheibenformig ausgebildet ist und der Grundkorper 



(5; 6; 7; 9; 47) ein buchsenf ormiges Teil (30) zur Be- 
festigung an einer Welle unci ein sich nach auflen erstrek- 
kendes Flanschteil (31) aufweist, an dem das Zwischen- 
element (12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 22; 22; 23) ange- 
bracht ist. 

Hochgefulltes Kunststof f teil nach Anspruch 3, d a - 
durch gekennzeichnet, dass das Zwischen- 
element (12; 14; 23) auf das Flanschteil (31) des Grund- 
korpers (5; 6; 7; 47) aufgespritzt ist, wobei es durch 
Laschen (32) oder Offnungen (33) des Flanschteils (31) 
gehalten ist, und das hochgefullte Kunststof f teil (1) auf 
das Zwischenelement (12; 14; 23) aufgespritzt oder aufge- 
presst ist. 

Hochgefulltes Kunststof f teil (1) nach Anspruch 3, d a - 
durch gekennzeichnet, dass es auf das 
Zwischenelement (13; 22) aufgespritzt oder aufgepresst ist 
und das Zwischenelement (13) am Flanschteil (31) des 
Grundkorpers (7; 9) form- oder kraf tschllissig befestigt 
ist . 

Hochgefulltes Kunststof f teil (1) nach Anspruch 5, d a - 
durch gekennzeichnet, dass das Zwischen- 
element (13) Vorsprunge aufweist, die durch Offnungen (33) 
im Flanschteil (31) des Grundkorpers (7) hindurchgreif en 
und deren aus dem Flanschteil (31) herausragenden Enden 
mittels Ultraschall oder Hei/Jpragen zu einem Nietkopf (34) 
umgef ornit sind . 

Hochgefulltes Kunststof f teil (1) nach Anspruch 5, d a - 
durch gekennzeichnet, dass das Zwischen- 
element (22) an der zum Flanschteil (31) weisenden Stirn- 
seite durch entsprechende Offnungen im Flanschteil (31) 
greifende Vorsprunge (45) aufweist, die eine Klipp-Verbin- 
dung mit dem Grundkorper (9) bilden. 



Hochgefulltes Kunststof f teil (2; 3) nach Anspruch 1 oder 



2, dadurch gekennzeichnet, dass es 
zusammen mit dem Grundkorper (7) von dem Material des 
Zwischenelements (19, 20) umspritzt ist. 

Hochgeflilltes Kunststof f teil (4) nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der 
Grundkorper (8) ein buchsenf ormiges Teil (30) zur Befesti- 
gung an einer Welle und ein sich nach aufien erstreckendes 
Flanschteil (31) aufweist und mehrere Zwischenteile (21) 
vorgesehen sind, die, urn den Umfang des Flanschteils (31) 
verteilt, eine Klipp-Verbindung mit dem Flanschteil (31) 
bilden, und auf die das Kunststof f teil (4) aufgespritzt 
oder aufgepresst ist. 

Hochgeflilltes Kunststof f teil (1) nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der 
Grundkorper (8; 9; 10; 11) in Form einer zylindrischen 
Buchse ausgebildet ist und das Zwischenelement (15; 16; 
17; 18) ein radial zum Grundkorper (8; 9; 10; 11) angeord- 
netes buchsenf ormiges Teil (36) und an dessen einer Stirn- 
seite ein sich nach auBen erstreckendes Flanschteil (37) 
aufweist, an dem das Kunststof f teil (1) befestigt ist. 

Hochgeflilltes Kunststof f teil (1) nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkor- 
per (8; 9) radiale Offnungen (38) aufweist und das Zwi- 
schenelement (15; 16) an den Grundkorper (8; 9) an- 
gespritzt ist, wobei das Material des Zwischenelements 
(15; 16) in die Offnungen (38) eingreift. 

Hochgefulltes Kunststof f teil (1) nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkor- 
per (10; 11) an der zum buchsenf ormigen Teil (36) des 
Zwischenelements (17; 18) weisenden Seite eine umlaufende 
Nut (39) oder Vertiefung aufweist und das Zwischenelement 
(17; 18) an den Grundkorper (10; 11) angespritzt ist, 
wobei das Material des Zwischenelements (17; 18) in die 
Nut (39) oder Vertiefung eingreift. 



Hochgefiilltes Kunststof f teil (1; 2; 3; 4) nach einem der 
Anspriiche 1 bis 12,dadurch gekennzeich- 
n e t, dass der Grundkorper (5; 6; 7; 8; 9; 10; 11) aus 
Metall besteht. 

Hochgefiilltes Kunststof f teil nach einem der Anspriiche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Grundkorper aus Kunststof f besteht. 

Hochgefiilltes Kunststof f teil nach einem der Anspriiche 1 
bis 14, d ad u r c h g e k e n n z e i c h n e t, dass 
es als kunststof fgebundener Dauermagnet ausgebildet ist. 



* 




